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WL IF

Sicherheitshinweise

Allgemeines

Hinweiszeichen

Sicherheitshinweise

Bestimmungen zum
sicheren Gebrauch

Montage

VAN

Die vorliegende Montage- und Wartungsanleitung ist ausschlieRlich fir WOLF-Rotati-
onswarmetauscher (RWT) bestimmt.

Diese Anleitung ist vor Beginn von Montage, Inbetriebnahme und Wartung von dem
mit den jeweiligen Arbeiten beauftragten Personal zu lesen.

Die Vorgaben, die in dieser Anleitung gegeben werden, missen eingehalten werden.

Montage-, Inbetriebnahme und Wartungsarbeiten diirfen ausschlief3lich von ausgebil-
detem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Die Montage- und Wartungsanleitung ist als Bestandteil des Gerates fur die kinftige
Verwendung aufzubewahren.

Bei Nichtbeachten dieser Anleitung erlischt der Gewahrleistungsanspruch gegeniber
der Fa. WOLF.

In dieser Montageanleitung werden nachfolgende Sicherheitshinweiszeichen und
Symbole verwendet.

Diese Sicherheitshinweiszeichen und Symbole kennzeichnen wichtige Anweisungen
die den Personenschutz und die technische Betriebssicherheit betreffen.

LSicherheitshinweis” kennzeichnet Anweisungen, die genau einzuhalten sind, um
Gefahrdungen oder Verletzungen von Personen zu vermeiden und Beschadigungen
am Geréat zu verhindern.

LHinweis" kennzeichnet technische Anweisungen, die zu beachten sind, um Schaden
und Funktionsstérungen am Geréat zu verhindern.

Zusatzlich zu dieser Montageanleitung kdnnen Hinweise in Form von Aufklebern am
Gerat oder an Geratebauteilen angebracht sein. Diese missen in gleicher Weise
beachtet werden.

Bei der Gerdtemontage sind die allgemeinen Unfall-
verhutungsvorschriften (UVV) einzuhalten. Das Mon-
tagepersonal ist zum Tragen geeigneter, personlicher
Schutzausriistung gemaf den UVV verpflichtet.

Bei der Geratemontage kann es zu schweren Personen-

und Sachschaden durch herabstiirzende oder umkip-

pende Lasten kommen, wenn die Sicherheitsvorschriften

nicht beachtet werden. Wahrend des Zusammenbaus des

Geréates ist besonders darauf zu achten, dass noch nicht

fixierte Bauteile verrutschen und dadurch herabfallen oder umkippen kénnen. Das
Gerat und alle Geratebauteile sind deshalb bei jedem Montageschritt solange gegen
Verrutschen, Umkippen und Herabfallen zu sichern, bis das Gerat vollstandig montiert
und befestigt ist. Nur Transportmittel, Hebezeuge und Werkzeuge mit entsprechender
Eignung verwenden. Keinesfalls unter schwebenden Lasten aufhalten.

Die bestimmungsgemale Verwendung des Rotationswarmetauschers umfasst den
ausschliel3lichen Einsatz der Warmerlickgewinnung in liftungstechnischen Anlagen.
Es darf nur Luft geférdert werden.

Diese darf keine gesundheitsschadlichen, brennbaren, explosiblen, aggressiven,
korrosionsférdernden oder in anderer Weise gefahrlichen Bestandteile enthalten, da
ansonsten diese Stoffe im Kanalsystem und im Gebaude verteilt werden kénnen und
die darin lebenden Personen, Tiere oder Pflanzen in ihrer Gesundheit beeintrachtigt
oder gar getdtet werden kénnen.

Vor der Montage ist der Rotationswarmetauscher auf Vollstandigkeit der Lieferung
und auf Unversehrtheit nach Transport und eventueller Lagerung zu prifen.

Sollten Schaden vorhanden sein, sind diese unbedingt vor der weiteren Montage zu
beseitigen.

Fuir die Aufstellung des Rotationswarmetauschers ist ein ebener, waagrechter und
ausreichend tragfahiger Untergrund erforderlich.

Der untere Geraterahmen muss vollstandig aufliegen, eine Punktauflage ist nicht zulassig.
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Montage des RWT-Gehauses

Hinweis

Das Montagematerial zum Zusammenbau des RWT befindet sich im RWT Gehéause,
das Verbindungsmaterial (Schrauben und Muttern) zum Verbinden des Klimagerates
mit dem RWT befindet sich im Klimagerat.

Details zum Zusammenbau sind den beiliegenden, selbsterkldrenden Bildern zu entnehmen

Skizze 1

B

Montage des RWT-Gehauses

Gehause-Unterteile (Pos. 1 und 2) an der vorgesehenen Stelle auf dem bauseitigen
Fundament positionieren.

Gehause-Oberteile (Pos. 2) auf die Gehduse-Unterteile (Pos. 1) aufsetzen und mit
beiliegendem Verbindungsmaterial alle Geh&useteile untereinander verbinden.
(siehe Skizze 1 und 2)

Nach der Rotormittenzentrierung die Montage der ibrigen Speichen (Pos. 3) mit dem
Verbindungsmaterial durchfiihren.

i
Detail P
e
&% ) !
S s Einschubrichtung
%%
f R
< '8
FAAY
£ Fixierung der
Speichermasse
Skizze 2
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Montage des Rotors

Skizze 2

|
[ 4]

Skizze 3

AT

Gehause

Rotor

Einschubrichtung

Fixierung der
Speichermasse

Montage des Rotors

Das erste Rotorsegment auf die fixierte Speiche aufschieben und mit dem Alu-Prisma
(Pos. 4 — Skizze 2) zur Speiche (Pos. 3 — Skizze 1) sichern.
Anschlielend das Segment mit dem AuRenabdichtblech (Pos. 5 — Skizze 2) sichern.

Die Gbrigen Segmente entsprechend montieren. Dabei die Drehrichtung entspre-
chend Skizze 2 beachten. Jedes AuRenabdichtblech (Pos. 5 — Skizze 2), unter
Beachtung der geteilten Bohrungen, unter das vorgehende AufRenabdichtblech
einschieben und mit den Klemmschrauben sichern (Pos B — Skizze 2). Segmente
gegenseitig zusammenziehen.

Nach Montage aller Segmente Klemmschrauben (Pos. B — Skizze 2) noch mal fest
nachziehen.

Rotorlagerabdeckung (Pos. 6 — Skizze 2) zu den Speichen (Pos. 3 — Skizze 1) mit
dem beiliegendem Befestigungsmaterial montieren.

AbschluBmontagearbeiten

Zum Rotorbereich hin, die Dichtlippen mit den Befestigungsfedern (Pos. 7 —
Skizze 3) und den Blechstreifen (Pos. 8 — Skizze 3) befestigen.

Uber den ganzen Umfang hin, die Abdichtung mit den Dichtlippen dementsprechend
durchfihren.

Nach Abschluf} der Arbeiten, Mittenabdeckung (Pos. 9 — Skizze 3) montieren.

Nach Abschluf3 der Arbeiten Rotor und Motor mit dem Antriebsriemen (offener
Keilriemen mit VerschluRglied) verbinden und dulRere Gehauseverkleidungsplatten
montieren.

Testlauf durchfiihren, Rotor darf nicht am Gehause streifen, Dichtungen miissen eng
anliegen.

Abdichten der Montage-Spalten am dusseren Gehause zur Verhinderung mdéglicher
Leckagen.
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WD" Safety instructions

Preface

Reference symbols

Safety information

Instructions for a safe use A

Installation

Please
note

The present installation and maintenance manual is only meant for WOLF circulating
heat exchanger (RWT).

This manual has to be read by the personnel instructed with the particular operations
before installation, start up and maintenance.

The requirements stated in this manual have to be met.

Installation, start up and maintenance work is exclusively permitted to be done by
skilled and specialised staff.

The installation and maintenance manual has to be kept as a part of the unit for
future purposes.

Failure to comply with this manual will lead to expiration of the warranty claim to WOLF.

The following safety information signs and symbols will be used in these assembly
instructions.

These safety information signs and symbols identify important instructions which
involve personal protection and technical operating safety.

"Safety information" identifies instructions that must be followed precisely to prevent
risk and injury to individuals and damage to the appliance.

"Please note" designates technical instructions which must be observed to prevent
the appliance from malfunctioning or being damaged.

Information in the form of stickers can be attached to the device or device parts in
addition to these assembly instructions. These must also be observed.

General accident prevention guidelines (Un-
fallverhutungsvorschriften, or UVV in German)
should be observed while assembling the device.
Assembly personnel are obliged to wear suitab-

le personal protective equipment, in accordance
with the UVV.

If safety guidelines are not observed, severe damage to

persons and objects may be caused by loads falling or tur-

ning over during assembly. While the device is being put £ I
together, it is especially important to be aware that parts W’?\

which have not yet been fixed may slip, and then fall down
or turn over. The device and all its parts should therefore be secured against slipping,
turning over and falling during each step of the assembly process, until the device
is fully assembled and fixed. Only use transportation methods, lifting equipment and
tools which are suited to this purpose. Never stand under suspended loads.

The usage of the circulating heat exchanger (RWT) which does comply with the regula-
tions includes the exclusive use of the heat recovery in ventilation system installations.

Only air is allowed to be transported.

This must not contain harmful, combustible, explosive, aggressive, corrosionpromo-
tion or in any other way dangerous parts, as otherwise these substances could be
spread in the pipe system of the building and the people, animals and plants living in
the building could be affected in their health or even be killed.

Before the installation, the circulating heat exchanger (RWT) must be verified according
to completeness of the delivery and to intactness after transport and eventual stocking.
If there are any damages, they have to be necessarily eliminated before further installation.
For the assembly of the circulating heat exchanger (RWT) a flat, horizontal and suf-
ficiently stable ground is necessary.

The bottom unit frame has to overlie completely, an overlay only on certain points is
not permitted.
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Installation of
the heat wheel heat exchanger casing

Advice

The installation material for the assembly of the heat wheel heat exchanger is located
in the heat wheel heat exchanger casing, the connection material (screws and nuts)
to connect the air handling unit with the heat wheel heat exchanger is located in the
air handling unit.

Details for the assembly can be taken from the enclosed self-explaining images:

Installation of the heat wheel heat exchanger casing

Position the casing bottom parts (pos. 1 and 2) on the designated place on the on-
site foundation

drawing 1
2 - Put casing top parts (pos. 2) onto the casing bottom parts (pos. 1) and connect all
. casing parts to each other using the attached connection material. (see drawing 1
! ! and 2)
detail P
After rotor alignment the installation of the remaining spokes with the connection
material has to be effected (Pos. 3).
I._-{_
%
5, ‘o, insertion direction
)
%,
I %%@@
VAN,
5 fixation of
storagemass
drawing 2
6 3063143_201804



Installation of the rotor

%
"75% X
Q
%,
I o’éb'@
. L .I' - o
VA,
drawing 2
7 8
- case
Rotor
drawing 3

insertion direction

fixation of
storagemass

Installation of the rotor

Slide on the first rotor section onto the fixed spokes and and secure it with the alu-
minium prism (pos. 4 — drawing 2) to the spoke (pos. 3 — drawing 1). Afterwards,
secure the section with the outside sealing sheet (pos. 5 — drawing 2).

Assemble the remaining sections accordingly. Please note the direction of rotation
according to drwaing 2. Insert every outside sealing sheet (pos. 5 — drawing 2), con-
sidering the separated drillings, under the anterior outside sealing sheet and secure
with the locking screws (pos B — drawing 2). Contract sections reciprocal.

After the installation of all sections, retighten the locking screws (pos. B — drawing 2)
again firmly.

Assemble the rotor bearing covers (pos. 6 — drawing 2) to the spokes (pos. 3 — dra-
wing 1) with the attached fixing material.

Final installation workings

Fix the sealing lips with the fixing springs (pos. 7 — drawing 3) and the metal strips
(pos. 8 — drawing 3) in direction to the rotor area.

Conduct the sealing correspondingly with the sealing lips through the whole length.

After having finished the workings, install centre cover (pos. 9 — drawing 3).

After having finished the workings, connect rotor and motor with the driving belt (open
v-belt with locking element) and mount outside casing cover panels.

Carry out test run, rotor must not touch the casing, sealing have to fit tightly.
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WD" Conseils de sécurité

Préface Ce manuel n'est destiné qu'a l'installation et I'entretien du récupérateur de chaleur
rotatif (RWT) de la marque WOLF.

Ce guide doit étre lu par le personnel responsable des opérations spécifiques avant
l'installation, le démarrage et I'entretien.

Les conditions stipulées dans ce guide doivent étre respectées.

Les taches d'installation, de démarrage et d’entretien ne peuvent étre uniquement
effectuées que par un personnel qualifié et spécialisé.

Le guide d’installation et d’entretien doit étre conservé comme partie intégrante de
I'appareil pour références ultérieures.

Toute non conformité a ce guide rendra la garantie de WOLF caduque.

Symboles utilisés Dans cette notice de montage, les signes de sécurité et les symboles suivants seront utilisés.

Ces signes de sécurité et ces symboles indiquent d’'importantes instructions relatives
a la protection des personnes et a la sécurité de fonctionnement technique.

Une « consigne de sécurité » caractérise les instructions qu’il faut strictement
respecter pour éviter de mettre en danger ou de blesser des personnes, ainsi que
d’endommager I'appareil.

Attention | Une « Indication » caractérise des instructions techniques a observer pour éviter les
dommages et les défaillances de I'appareil.

En outre de cette notice de montage, des indications peuvent étre apposées sous
la forme d’un autocollant sur I'appareil ou sur les composants de I'appareil. Celles-ci
doivent étre respectées de la méme maniere.

Consignes de sécurité Pendant le montage des appareils, les prescrip-
tions en matiére de prévention des accidents doi-
vent étre respectées. Le personnel de montage a
I'obligation de porter un équipement de protection

individuel adéquat conformément aux prescrip-
tions en matiére de prévention des accidents.

2 Lors du montage des appareils, la chute ou le basculement de charges peut grave-

ment blesser les personnes et endommager le matériel,
lorsque les prescriptions de sécurité ne sont pas respecté-
es. Au moment de I'assemblage de I'appareil, il faut parti-
culierement veiller au fait que des composants pas encore

fixés peuvent tomber ou basculer en glissant. L'appareil et

tous ses composants doivent donc étre sécurisés a chaque étape du montage pour les
empécher de glisser, de basculer et de tomber, tant que I'appareil n’est pas complé-
tement monté et fixé. N'utiliser que des moyens de transport, des engins de levage et
des outils appropriés. Ne se tenir en aucun cas sous des charges flottantes.

Instructions pour une A L'utilisation du récupérateur de chaleur rotatif (RWT) conformément aux reglementa-
utilisation sécurisée tions, implique uniquement I'opération de récupération de chaleur dans des installati-
ons de systemes de ventilation.
Seul de I'air peut étre transporté.
Aucune élément propice a la nuisance, combustion, explosion, agression, corrosion
ou en aucun cas des composants dangereux, car autrement ces substances pour-
raient se propager dans le systéme de tuyauterie du batiment et nuire a la santé
des personnes, des animaux et des plantes vivants dans le batiment ou méme en
provoquer la mort.

Installation Avant l'installation, du récupérateur de chaleur rotatif (RWT) doit étre controlé pour
A s'assurer de la totalité de la livraison et du bon état aprés le transport ou I'entreposage.
En cas d’'endommagement, la roue doit étre obligatoirement refusée avant de pour-
suivre l'installation.
Pour le montage du récupérateur de chaleur rotatif (RWT), un sol plat, horizontal et
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Installation de la carrosserie de
I’échangeur cylindrique de chaleur

Conseil

Les éléments d’'assemblée de l'installation de I'échangeur cylindrique de chaleur se
trouvent dans la carrosserie de ce dernier; les accessoires de raccordements (vis
et écrous) pour brancher le bloc du traitement de I‘air a I'échangeur cylindrique de
chaleur, se trouvent dans le bloc du traitement de I'air.

Les descriptions du montage peuvent étre obtenues a partir des illustrations explicatives ci-jointes:

lllustration 1
détail P
e
KW
'oooo?s‘
/\/0 Oé
%%,
09%’;0‘,)
f (J
w I ; . x._"'_
r \_ J
Illustration 2

D

Installation de la carrosserie de I’échangeur cylindrique de chaleur

Positionner les parties inférieures de la carrosserie (pos. 1 et 2) sur I'endroit indiqué
sur la base du site

Placer les parties supérieures de la carrosserie (pos. 2) sur les parties inférieures de
cette derniére (pos. 1) et fixer toutes les parties de la carrosserie les unes aux autres
en utilisant les accessoires de raccordement. (voir illustrations 1 et 2)

Apreés I'alignement du rotor, il faut procéder a l'installation des rayons restants avec
les accessoires de raccordement (pos. 3).

sens de l'insertion

Fixation du sto-
ckage de masse

3063143_201804



WD" Installation du rotor

lllustration 2

|
[ 4]

lllustration 3

I - O - O - - I

Installation du rotor

Faire glisser la premiére partie du rotor sur les rayons en place et la fixer avec le

[ prisme en aluminium (pos. 4 — illustration 2) au rayon (pos. 3 — illustration 1).
%, Ensuite, fixer la section avec la toile d’étanchéité extérieure (pos. 5 — illustration 2).
% /;% sens de 'nsertion Monter conformément les parties restantes.
%% . : , . . .
%%, Veuillez noter le sens de la rotation comme sur l'illustration 2. Insérer toutes les toiles
%

d’étanchéité extérieures (pos. 5 — illustration 2), en faisant attention aux perfora-

=k g tions individuelles sous la toile d’étanchéité extérieure précédente et les fixer avec

les vis de blocage (pos B - illustration 2). Rétracter les parties superposées.
Fixation du sto-

ckage de masse Aprés l'installation de toutes les parties, reserrer a nouveau fermement les vis de
blocage (pos. B —illustration 2).

Monter les caches des roulements du rotor (pos. 6 — illustration 2) aux rayons (pos.
3 —illustration 1) avec les accessoires de fixation inclus.

Taches finales d‘installation

carrosserie
Fixer les levres d’étanchéité avec les ressorts de fixation (pos. 7 — illustration 3) et les

{ bandes métalliques (pos. 8 — illustration 3) dans le sens de I'emplacement du rotor.
rotor

Positionner le joint conformément aux lévres d’étanchéité sur toute la longueur.

Une fois terminé, installer le cache du milieu (pos. 9 — illustration 3).

Une fois les taches terminées, relier le rotor et le moteur avec la courroie de trans-
mission (ouvrir la courroie trapézoidale avec la piece de blocage) et poser les pan-
neaux extérieurs de la carrosserie.

Effectuer un essai, le rotor ne doit pas toucher la carrosserie, les joints devant étre
fermement en place.

10
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Advertencias de seguridad

Prefacio

Simbolos de advertencia

A

Indicaciones de seguridad

A

Instrucciones para un A

uso seguro

Instalacion ﬁ

El presente manual de instalaciéon y mantenimiento sélo se refiere al intercambiador
de calor circulante de WOLF (RWT)

Antes de realizar las tareas de instalacion, puesta en marcha y mantenimiento, el
personal formado en dichas tareas debera leer este manual.

Deben cumplirse los requisitos indicados en este manual.

Las tareas de instalacion, puesta en marcha y mantenimiento solo estaran permiti-
das para su ejecucion por personal especializado y con la habilidad necesaria.

El manual de instalacién y mantenimiento debe conservarse como parte de la uni-
dad, para su uso futuro.

El incumplimiento de lo indicado en este manual conllevara el fin del reclamo de
garantia a WOLF.

En estas instrucciones de montaje se utilizan los siguientes simbolos de advertencia
de seguridad y de caracter general.

Estos simbolos indican instrucciones importantes que afectan a la proteccién perso-
nal y a la seguridad técnica de funcionamiento.

"Advertencia de seguridad" se refiere a las instrucciones que deben seguirse para
evitar riesgos o lesiones personales y dafios en el aparato.

"Advertencia": instrucciones técnicas que deben tenerse en cuenta para evitar dafios
y averias del equipo.

Ademas de estas instrucciones de montaje, puede haber adhesivos pegados en el
aparato o en componentes del aparato con otras indicaciones. Estas indicaciones
deben respetarse con el mismo rigor.

Al montar el aparato deben cumplirse las normas
vigentes sobre prevencion de accidentes. El per-
sonal encargado del montaje debe llevar un equi-
po de proteccion individual (EPI) adecuado confor-

me a las nhormas sobre prevencion de accidentes.

Durante el montaje del aparato pueden producirse lesio-
nes personales y dafios materiales graves por caida o
vuelco de cargas si no se respetan las normas de segu-
ridad. Durante el ensamblaje del aparato hay que prestar
especial atencion a que no puedan resbalar los compo-

nentes que aun no se han fijado, para que no caigan ni vuelquen. Por este motivo, de-
ben asegurarse tanto el aparato como sus componentes en cada fase del montaje para
que no resbalen y asi no puedan caer ni volcar, hasta que se haya montado y fijado por
completo el aparato. Se deben utilizar las herramientas, asi como los medios de trans-
porte y elevacion aptos para dicho uso. No permanecer nunca bajo cargas suspendidas.

El uso del intercambiador de calor circulante (RWT), que se ajusta a la normativa, incluye
el uso exclusivo de recuperacion de calor en instalaciones de sistemas de ventilacion.
Solo se permite transporte de aire.

Este no debe contener piezas nocivas, combustibles, explosivas, agresivas, corrosivas
o dafiinas en cualquier otro modo, ya que de lo contrario dichas sustancias podrian
diseminarse por el sistema de tuberias del edificio, afectando a la salud de las perso-
nas, animales y plantas que viven en él, incluso causando su muerte.

Antes de realizar la instalacion, debe comprobarse que la entrega del intercambiador
de calor circulante (RWT) esté completa e intacta después de su transporte y eventual
almacenamiento.

Si se observa cualquier dafio, debe eliminarse necesariamente antes de continuar con
la instalacion.Para el montaje del intercambiador de calor circulante (RWT) es necesa-
ria una base plana, horizontal y suficientemente estable.

El bastidor inferior de la unidad debe estar apoyado por completo, no permitiéndose
que apoye solo en algunos puntos.

3063143_201804
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wD" Instalacion de la carcasa del intercam-
biador de calor rotativo

Consejo El material de instalacion para el montaje del intercambiador de calor rotativo se
encuentra en la carcasa del mismo; el material de conexién (tornillos y tuercas) para
conectar la unidad de tratamiento del aire con el intercambiador de calor rotativo se
encuentra en dicha unidad.

Puede ver los detalles de montaje en las imagenes auto-explicativas adjuntas:

Instalacion de la carcasa del intercambiador de calor rotativo

Situe las piezas inferiores de la carcasa (pos. 1y 2) en el lugar indicado sobre la
3 base de instalacion in-situ.

dibujo 1

= g - Coloque las piezas superiores de la carcasa (pos. 2) sobre las piezas inferiores de

ésta (pos. 1) y conecte todas las partes de la carcasa entre si utilizando el material

! ! de conexion adjunto (ver dibujos 1y 2)

detalle P

Una vez alineado el rotor debe efectuarse la instalacion de los radios restantes con
el material de conexién (pos. 3)

T

=
P
@,:9 O//éé insercion de la
%, % direccion
20,
%%
f %
; Y 'r P :
7
5 La fijacion de
la memoria de
. . masa
dibujo 2
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WD" Instalacion del rotor

Instalacién del rotor

Deslice la primera seccién del rotor en los radios fijados y fijela con el prisma de

0;%\%@,& insercion dela | AlUMINIO (pos. 4 — dibujo 2) al radio (pos. 3 - dibujo 1).
®/,>)°o@ diveecion A continuacion, fije la seccion con la hoja de sellado externa (pos. 5 — dibujo 2).
%, %
i %" Ensamble las secciones restantes en consonancia.
X & Por favor, tenga en cuenta la direccién de la rotacion segun el dibujo 2. Introduzca
—— phean | cada hoja de sellado externa (pos. 5 — dibujo 2), teniendo en cuenta la separacion de
[, Lafiacion de las perforaciones, bajo la anterior hoja de sellado externa y fijela con los tornillos de
::;Zmo”a de bloqueo (pos B — dibujo 2). Ajuste reciprocamente las secciones.
dibujo 2 Una vez instaladas todas las secciones, vuelva a reajustar firmemente los tornillos
de bloqueo (pos. B — dibujo 2).
Ensamble las cubiertas del cojinete rotor (pos. 6 — dibujo 2) a los radios (pos. 3 —
dibujo 1) con el material de fijacion adjunto.
7 8 Tareas de instalacién final
carcasa
—rmm e Fije los labios de sellado con los resortes de fijacion (pos. 7 — dibujo 3) y las tiras
:- 2 < S - < : metalicas (pos. 8 — dibujo 3) en direccién hacia el area del rotor.
rotor
Realice el correspondiente sellado, en toda su longitud, con los labios de sellado.
Una vez finalizadas las tareas, instale la cubierta central (pos. 9 — dibujo 3).
dibujo 3

Una vez finalizadas las tareas, conecte el rotor y el motor con la correa de transmi-
sion (correa-V abierta con elemento de bloqueo) e instale exteriormente los paneles
para cubrir la carcasa.

Efectue un ciclo de prueba; el rotor no debe tocar la carcasa, el sellado debe ajustar
perfectamente.
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WD,' YKa3aHusi No TeXHMKe 6e30MacHOCTHU

BBeaeHune

3Hak yKa3saHus

Yka3aHusi no 6esonacHocTH

A\

YKa3zaHusl N0 TeXHUKe A

YcTaHOBKa é

[aHHasi MHCTPYKUMS MO MOHTaXy M TEXHUYECKOMY OGCINY>XMBaHMIO NMPYMEHUMA TOMNbKO
Ons BpallatoLlerocs TennoobmeHHuka (RWT) npounssoactea komnaHum WOLF.

Mepen Hayanom MOHTaxa, BBOAA B AKCNIyaTaumio UM TEXHNYECKOro
o6cnyxuBaHus, NnepcoHarn, ynornHOMOYEHHbIW Ha NpoBeaeHne AaHHbIX pabor,
AOIMKEH 03HAKOMUTLCH C AAHHOW MHCTPYKLUMEN.

Heobxoammo cobrnitogaTe BCce TpeboBaHus, ykasaHHbIe B JAHHOW MHCTPYKLMK.

PaGoTbl N0 MOHTaxy, BBOAY B 3KCMyaTaLuio 1 o6CcnyXMBaHUO JaHHOMO
o6opynoBaHusl, MOXET BbINOMHATb TOMbKO CreLuanbHO YNONHOMOYEHHbIN
KBannuumMpoBaHHbIA NepcoHarn.

COXpaHI/ITe AaHHYKO MHCTPYKUMIO Ana 6yuyu.|,ero Mcnosib3oBaHUA.

Mpu HecobnoaeHUN AaHHON MHCTPYKLMW rapaHTUs Ha oGopyLoBaHVe yTpaymBaeTcs
1 nioGble NpeTeH3nm no rapaHTum kK komnanium WOLF He npuHumatoTcs.

B naHHOM pyKOBOACTBE MO MOHTaXy MCMONb30BaHbl CreAyoLWmne 3Hak1 yKkasaHuii no
6e30nacHOCTV U CUMBOITbI.

3Hakun yKaSaHVIVI no 6e3onacHoOCTV 1 CMMBOJIbl 0603HaYalT BaXHbIE MHCTPYKUUN
KacaTenbHO 3alnTbl NepcoHana n TeEXHUYECKon 3KCI'IJ'IyaTaLI,I/IOHHOI7I HaaeXHOCTU.

3HaukoM «YkasaHue no 6€30nacHOCTU» OTMEYEHbI YKa3aHudA, KoTopble Heobxooumo
TOYHO cobnopaThk, YTOObI npegoTBpaTtuTb BO3HUKHOBEHME OMACHbIX CVITyaLI,VIVI nnm
nony4yeHne TpaBM JNioabMU, a TakKe NnoBpexXaeHnsA yCTtaHOBKU.

«YKasaHue» 0603Ha4YaeT TEXHNYECKNe yKasaHusl, KOTopble HeOGX0AMMO cobntoaaTb
BO M3GexaHue NOBPEeXAEHNIN U (DYHKUMOHANbHBLIX HApYLLUEHWIA YCTPOMCTERA.

MomMMO 3TOro pyKOBOACTBA MO MOHTXY YKa3aHWsi MOryT NPUCYTCTBOBATL B BUAE HaKeek
Ha yCTaHOBKE UMM ee KOMMOHEHTaxX. VIx Heobxoavmo cobnoaaTb B paBHOM CTENEHW.

Bo Bpemsi MOHTaxa YCTaHOBKM Heobxoanmo
cobnogaTtb obLue npegnucaHns no
npenoTBpaLleHuio HecYacTHbIX cnyyaeB
(MMHC). NMepcoHan, ocyLecTBAALWMIA MOHTaX,

00s13aH uUcnonb3oBaTb NOAXOAsLWME cpeacTBa
VHAMBMAYanbHoW 3awuTbl cornacHo MMHC.

Mpwn HecobnogeHun npasusyl  TEXHUKAN 6e3onacHocTn
BO BpeMA MOHTa)Ka YCTaHOBKM B pes3ynbrate nageHusa
nnn onpoknabiBaHNA rpy30B NMepcoHalrl MOXeT NonyyYnTb V.
TSXKenble TpaBMbl, a Takke BO3MOXEH MaTtepuasibHbln '?‘

ywep6. Bo Bpemsi cOOpkM yCTaHOBKM OCOBO TLLATENBHO
HeobXo4MMO CneguTb UMEHHO 32 He3aKpenneHHbIMW AeTansMu, Tak Kak OHM
MOryT cockanb3blBaTb, MNagaTb WAM  ONpokuAbiBaTbCs. [103TOMY yCTaAHOBKY U
BCE €€ KOMMOHEHTbl Ha KaxJoM 3JTane MOHTaxa HeobxoaMMO 3awmwatb oT
cocKarnb3blBaHUS, ONPOKUABIBAHWS 1 NadeHus 40 TeX Nop, Noka ycTaHoBKa He GyaeT
MOSIHOCTLID CMOHTMPOBaHa W 3akpenneHa. Mcrnonb3oBaTb TOMbKO NOAXOAsLIME
TPaHCMOPTUPOBOYHbLIE CPEACTBA, MNOABbEMHbIE MeXaHU3Mbl U UHCTPYMEHTLI. CTporo
3anpeLLeHo HaxoauUTbCs Nog NOABELLEHHBLIM IPY30M.

MpumeHeHne Bpawatolerocs TennoobmeHHnka (RWT) no HazHayeHuto
nogpasymeBaeT UCKIIOYUTENBHO NCMOSb30BaHWE ANs yTUnusauum Tenna B
BEHTUIMSALMOHHbIX YCTaHOBKaX.

[Jonyckaetcs nogaya Tonbko Bo3gyxa.

B Hem He JOMmKHbI CoaepXKaTbCs OnacHble, roptoyne, B3pbiByaThble,
CUINbHOAENCTBYHOLLME, BbI3blBAOLLME KOPPO3MIO UMW NPEACTABNSALLNE VHYIO
0OMNacHOCTb KOMMOHEHTbI, UHA4Ye OHU MOTYT MoNacTb B CUCTEMY TpyOONpoBOaOB
30aHNS1 U HAHEeCTU Bpea 340POBLI0, UK Aaxe NPUBECTU K TMBenu nioaen, XXMBOTHbIX
M pacTEHUN, HaxoOsLWMXCS B 30aHNN.

Mepen Havyanom MoHTaxa, BpaLlatowmincs TennoodbmeHHuk (RWT) Heobxogumo
NpoBEpUTbL Ha NPeaMET LENOCTHOCTU U OTCYTCTBUSI NMOBPEXAEHUIA B pe3yrnbraTte
TPaHCMNOPTUPOBKN M NOCNEAYIOLLENO XpaHEHUS.

B cnyuae Hanvuus kakux-nnbo noBpeXxaeHniA HEOOXOOAUMO YCTPaHWUTL UX 40 Havara MOHTaxa.
[ns c6opku Bpawatowerocs TennoobmenHmka (RWT) Heobxoguma poBHas,
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WLIF

MoHTax KOopnycCa BpalilaroLlerocs

TennooomMmeHHUKa

CoBet

MoHTaXHble MaTepuanbl A5 MOHTaXa BpalLllatoLierocs TennoobMeHHUKa HaxoasaTcs

B Kopnyce TennoobMeHHUKa, CoeaUHNTENbHbIE MaTepuanbl (6OJ'ITbI n FaﬁKVI) ana
COoeaNHEHNS BEHTUNALNOHHOMN YCTaHOBKK C BpaLllarolmmca TENNOoOMEHHUKOM,
Haxo4ATCA B BEHTUNALMOHHON YCTaHOBKe.

C I'IO,D.pOGHOCTiIMM npouecca MOHTaXa MOXHO O3HAaKOMUTLCA Ha NpunaraemMbIX PUCYHKaX:

| nP» " i‘
;e !
= i i
1 {
¢
{
-
PucyHok 1
i
i i
petanb P
.-{-
<
%
Y%, % B
%, 2 cTaBka
ALY HanpasneHnu
% 5%
<
f %
J 2,
7 o
P
% dbukcaums
3anomMuHatouero
PucyHok 2

MoHTax Kopnyca BpalyatoLierocs Tennoo6MeHHUKa

Pacnonoxute HUXHIOK YacTb kopnyca (no3. 1 u 2) Ha NnpegHasHa4YeHHOM MecCTe Ha

paboyem ocHoBaHWK

[MomecTuTe BEPXHIOIO YacTb (M03. 2) Ha HWKHIOK YacTb kopnyca (no3. 1) n
coefMHMTe BCe YacTu Kopryca ApYr C APYroM, UCMosb3ys COeANHUTENbHbIe
mMaTepuansbl. (CM. pucyHok 1 1 2)

Mocne BbIpaBHMBaHUA poTopa HEOHXOAMMO NPOU3BECTM MOHTAaX OCTarbHbIX CMuL,
MCMonb3ysa coeavHuTenbHble Matepuansl (no3s. 3).
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MoHTaXx poTtopa

Byrs,
s% Q%
%
%y S
20 %
%%
o ®
f 2
0,
Y 7 %
7
PucyHok 2
7 8
) Kopnyc
poTop
PucyHok 3

MoHTax poTtopa

HageHbTe nepByto cekumio poTopa Ha 3adMKCUpOBaHHbIE CNNLbI U 3aKkpenuTe ee
antoMVH1eBon Npu3mMon (nos. 4 — pUCYHOK 2) Ha cnuvue (no3. 3 — pucyHoK 1).
lMocrne aTtoro, 3aKpenuTe CEeKLMIO BHELLHMM YMNIOTHAIOLLMM fTIUCTOM (N03. 5 — pUCYHOK 2).

CMOHTUpYWTE OCTaBLUMECS CEKLMN COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3oMm.

MoxanyicTa, obpaTuTe BHUMaHWe Ha HanpaBsfieHVe BpaLleHUsi B COOTBETCTBUN C
PUCYHKOM 2.

BcTaBbTe Kaxabli BHELLHUIA YNNOTHAKOLWMIA NNCT (N03. 5 — pPUCYHOK 2), yuntbiBas
oTAenbHble 0TBEPCTUS, NOA NPEABIAYLLMIA YNIIOTHAOLWMIA IUCT U 3aKpenuTe
KpenexHbiMu 6ontamu (no3. B — pucyHok 2).

3anomMuHarowiero

CKpenuTe ceKkuumn apyr ¢ Apyrom.

Mocne MoHTaxa Bcex CeKUMIN MOBTOPHO KPEMKO 3aTAHUTE KpenexHblie 6onTbl (nos.
B — pucyHok 2).

CoeavHuTe KpblWku nogalumnHmka potopa (nos. 6 — pucyHok 2) co cnvuamu (pos. 3
— drawing 1) npy NOMOLLM NpunaratLmnXcst KpenexHblx AeTanen.

OkoHuYaTenbHble PaboTbl MO MOHTaXy

3akpenwuTe ynnoTHUTENbHY KPOMKY NOCPEACTBOM KPEMEXHBIX MPYXUH (Mo3. 7 —
PUCYHOK 3) 1 MeTanIM4Yeckmx noroc (no3. 8 — pucyHok 3) B HanpasreHUy 30HbI
poTopa.

OcywecTBute TakMm 06pa3om repMeTm3aLmio No BCEN AnvHe.

Mo 3aBepLueHUN paboT, yCTAHOBUTE BEPXHIOD KPbILLKY (M03. 9 — pUCYHOK 3).

Mocne 3aBepLUeHUst paboT, COEAUHUTE POTOP M MOTOP MPUBOAHLIM PEMHEM
(OTKpOITE KNMHOBWAHBIV PEMEHb 3anupatoLLM 31eMeHTOM) 1 YCTaHOBUTE BHELLHWE
naHenu Kopnyca.

BbinonHute TecToBbIN 3anyck, pOTOp He JOMKEH 3a4eBaTb KOpMyc, YNNOTHUTENN
AOIMKHbI ObITh XOPOLLO 3a(hMKCUPOBaHbI.

16
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Ansicht des Unterteiles
view of the lower part
Vue de la partie inférieure
vista de la parte inferior
Bua HuxHeln getanu

Demontage der Transportbefestigung
dismantling of the transport preparation
Démontage des préparatifs de transport
desmontaje de la preparacion del transporte
pa3bop nocre TpaHCNopTUPOBKA

3063143_201804
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Aufbringen der Gehauseabdichtung

apply the sealing between the casings

Faire les joints entre les carrosseries
aplicacion del sellado entre las carcasas
NpUMeHsTe YNNoTHUTENN MeXay Koprnycamu

Montage des oberen Halbkastens

assembly of the upper part of the casing
Montage de la partie supérieure de la carrosserie
montaje de la parte superior de la carcasa
MOHTaXX BEpPXHel YacTu Kopnyca

18
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RWT Gehause mit den unteren Rotorsegmenten
casing as a whole

Carrosserie entiére

la carcasa como un todo

kopnyc B cbope

Verschraubung des oberen + unteren RWT Gehauses
blocking of the upper half of the casing (detail)

Blocage de la moitié supérieure de la carrosserie (détaillé)
bloqueo de la mitad superior de la carcasa (detalle)
dmKcauma BepxHen NoNoBMHbI Kopnyca (aetanb)

3063143_201804

19



WL IF

Verschraubung des oberen + unteren RWT Gehduses
blocking of the upper half of the casing (detail)

Blocage de la moitié supérieure de la carrosserie (détaillée)
bloqueo de la mitad superior de la carcasa (detalle)
dukcauns BepxHen NonoBuHLI kKopnyca (aetanb)

Verschraubung des oberen + unteren RWT Gehéauses
blocking of the upper half of the casing (detail)

Blocage de la moitié supérieure de la carrosserie (détaillée)
bloqueo de la mitad superior de la carcasa (detalle)
dmKcaumsi BepXHeN NonoBuHbI Kopryca (AeTanb)

20
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WLIF

- Verschraubung des oberen + unteren RWT Gehauses

- blocking of the upper half of the casing (detail)

- Blocage de la moitié supérieure de la carrosserie (détaillée)
- bloqueo de la mitad superior de la carcasa (detalle)

- dhmKcaumsa BepxHeln NonoBuHbLI Kopryca (getans)

- Vernietung umlaufende Halterung fir Filzdichtung

- the peripheral sealing metal plate connection

- Raccord du joint de la plaque d’étanchéité circulaire métallique

- conexién de la placa metalica con sellado periférico

- MpuUcoeaVHeHne MEeTannMYEecKon NNacTUHbI K PacnonoXeHHOMY MO Kpyry YNroTHUTENO
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WL IF

B
- Vernietung umlaufende Halterung fir Filzdichtung
- the peripheral sealing metal plate connection
- Raccord du joint de la plaque d’étanchéité circulaire métallique
- conexioén de la placa metalica con sellado periférico
- MpucoeaMHEHVE METaNIMYECKoN NNacTUHbI K PacronoXeHHOMY MO KPYry YnioTHUTENHO

- Vernietung der Spllkammer

- the purging sector tack

- Partie de l'orifice de purge

- disposicion del sector de purga

- noAacoefnHeHVe NPOMbIBHON Kamepsl
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Montage der Strahlbleche der oberen Rotorsegmente
the upper part rotor radius assembly

Montage du rayon de la partie supérieure du rotor
montaje del radio rotor de la parte superior

MOHTaX paguyca BepxHel 4acTu potopa

Montagestrahlen des oberen Rotors

the upper part rotor radius assembly (detail)

Montage du rayon de la partie supérieure du rotor (détaillé)
montaje del radio rotor de la parte superior (detalle)
MOHTaX paanyca BepxHen 4yacTu potopa (aetasnb)

3063143_201804
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Zentrieren der Rotorstrahlen
rotor radius centering

centrage du rayon du rotor
centrado del radio rotor
LieHTpMpOBaHWe paguyca potopa

Montage der Rotorstrahlen

the rotor radius assembly (detail)
Montage du rayon du rotor (détaillé)
montaje del radio rotor (detalle)
MOHTaX paguyca poTtopa (getanb)

24
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RWT Gehause mit oberen Rotorstrahlen
view of the mounted radii

Vue du rayon monté

vista de los radios montados

BW[, CMOHTUPOBaHHOIO paauyca poTopa

Sicherung des Rotors zur Montage der weiteren Segmente

rotor blocking against slewing during the assembly of other segments

Blocage du rotor contre la rotation pendant le montage des autres sections
bloqueo del rotor para evitar giros bruscos durante el montaje de otros segmentos
dmkcauma potopa AnA NpeaoTBpaLLeHUst ero BpalleHns Bo BpeMs MOHTaxa
OPYrMx cerMeHToB

3063143_201804
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Rotorsicherung (Detail)
rotor blocking (detail)
Blocage du rotor (détaillé)
bloqueo del rotor (detalle)
dukcaums potopa (getanb)

- == 1
o el L i

e

Auflegen des Einschubbleches fir die Segmente
apply the drawer-sheet for the rotor segment
Pose de la plaque tiroir pour la section du rotor
aplicacion del modulo para el segmento rotor
yCTaHOBKa BbIABWXHOIO NIUCTa Ha CErMeHT poTopa

26
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> ..
- Montage der Rotorsegmente
- rotor segment assembly progress
- Montage en cours de la section du rotor
- progreso del montaje del segmento rotor
- MPOAOIMKEHNE NpoLecca MOHTaXa cerMeHTa poTopa

- Montage der Rotorsegmente

- rotor segment assembly progress

- Montage en cours de la section du rotor

- progreso del montaje del segmento rotor

- MPOAOIMKEHNE NpoLecca MOHTaXa cerMeHTa poTtopa
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Montage der Rotorsegmente

rotor segment assembly progress

Montage en cours de la section du rotor

progreso del montaje del segmento rotor
NPOAOIMKEHNE NPoLIECCa MOHTaXa CerMeHTa poTopa

Montage der Rotorsegmente

rotor segment assembly progress

Montage en cours de la section du rotor

progreso del montaje del segmento rotor
NPOAOIMKEHNE NpoLecca MOHTaXa cerMeHTa poTopa

28
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Montage der Rotorsegmente

rotor segment assembly progress

Montage en cours de la section du rotor

progreso del montaje del segmento rotor
NPOAOMKEHNE NpoLiecca MOHTaXa cerMeHTa poTopa

Montage der Rotorsegmente

rotor segment assembly progress

Montage en cours de la section du rotor

progreso del montaje del segmento rotor
NPOAOMKeHNe npoLecca MoOHTaXa cerMeHTa poTopa

3063143_201804
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Verschraubung der Rotorsegmente
fixation of the rotor segment
Fixation de la section du rotor
fijacion del segmento rotor
dukcauns cermeHTa poropa

Verschraubung der Rotorsegmente (Detail)
fixation of the rotor segment (detail)
Fixation de la section du rotor

fijacion del segmento rotor (detalle)
dumKcaums cermeHTa potopa (aeTanb)

30
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Schraubbefestigung der Rotorummantelung
bolts slacking in the rotor coating
Relachement des écrous du cache du rotor
pernos aflojados en el revestimiento del rotor
ocnabneHHble BUHTLI B 06LLMBKE poTopa

Einbau weiterer Teile der Rotorummantelung
finsertion of the another part of the rotor coating
Insertion d’'une autre partie de I'habillage du rotor
insercion de otra parte del revestimiento del rotor
yCTaHOBKa JpYyrov 4acTu oOLIMBKM poTopa
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Mantelbefestigung des oberen Teil-Rotores

- the upper part rotor coating fixing

Fixation de I'habillage de la partie supérieure du rotor
fijacion de revestimiento del rotor de la parte superior
dukcaumsi BepxHen YacTn obLwmnBKN poTopa

| _—

- Abschluss der Rotorummantelung (Detail): die Rotorsegmente sind umlaufend
gekennzeichnet Rotorsegmente sind peripherisch

- delimitation of the rotor circumference (detail) the rotor segments are peripherally
pulled together

- Délimitation de la circonférence du rotor (détaillée); les sections du rotor sont rap-
prochées les unes aux autres dans leur périphérie

- delimitacion de la circunferencia del rotor (detalle); los segmentos del rotor se
arrastran periféricamente de forma conjunta

- 3aKpblTve 06onoYku poTopa (AeTarnb): MOBEPXHOCTU CErMEHTOB poTopa
COEAUHSATCA NO Kpyry

32
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Verschraubung der Rotorummantelung
rotor coating fixing

Fixation de I'habillage du rotor

fijacion del revestimiento del rotor
dmkcaums obLumBKM poTopa

Montage der Rotorsegmente

rotor segment assembly progress

Montage en cours de la section du rotor

progreso del montaje del segmento rotor
NPOAOIMKEHNE NpoLiecca MOHTaXa cerMeHTa poTopa
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Teilweise verschraubte, lose Ummantelung

the coating slackness for the assembly of the last segment rotor coating fixing
Relachement de I'habillage pour monter la fixation de 'habillage de la derniére
section du rotor

holgura del revestimiento para montar el accesorio de revestimiento del rotor del
ultimo segmento

obLumBKka ocnabneHa Anst MOHTaXa NOCNEAHEro CermeHTa KpenneHust obLUMBKM poTopa

Montage des letzten Rotorsegmentes

the assembly progress of the last segment
Montage en cours de la derniére section
progreso del montaje del ultimo segmento
npoLiecc MOHTaXa nocrnegHero cermeHTa

34

3063143_201804



Montage des letzten Rotorsegmentes

the assembly progress of the last segment
Montage en cours de la derniére section
progreso del montaje del ultimo segmento
NpoLEecc MOHTaxa nocneaHero cerMeHTa

Verschraubte Ummantelung des Rotors
rotor coating assembly

Montage de I'habillage du rotor
montaje del revestimiento del rotor
MOHTax 0bLIMBKKN poTopa
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- Spannen des Rotormantels (Detail)

delimitation of the rotor circumference (detail)
Délimitation de la circonférence du rotor (détaillée)
- delimitacién de la circunferencia del rotor (detalle)
- 3aKpbiTve 06omnoykn potopa (aetanb)

- Verschraubung der Rotorummantelung
- rotor coating fixation

- Fixation de I'habillage du rotor

- fijacién del revestimiento del rotor

- bukcaums obLumsky potopa
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Ansicht des RWT mit montiertem Rotor
view of the mounted rotor

Vue du rotor monté

vista del rotor montado

BW[, CMOHTUPOBaHHOIO poTopa

Bohren der zentralen Rotorabdeckung auf die Segmente
assembly of the rotor centre covering

Montage de 'habillage de I'axe du rotor

montaje de la cubierta del centro del rotor

MOHTaX LieHTpanbHON obLwMBKKN poTopa
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Vernieten der zentralen Rotorabdeckung auf die Segmente
assembly of the rotor centre covering

Montage de I'habillage de I'axe du rotor

montaje de la cubierta del centro del rotor

MOHTaX LieHTpanbHOM obLwMBKKN poTopa

Aufbringen der Lagerabdeckung
apply the cover of the bearing

Pose du cache du roulement
aplicacién de la cubierta del cojinete
HageHbTe KPbILKY MNOALLUMMHUKA
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Montage des Riementriebes (Verbindung des Endstlickes)
V-belt assembly

Montage de la courroie trapézoidale

montaje de la correa-V

MoOHTax KNMHOBUOHOIO PEMHS

montierter Antriebsriemen (Detail)

mounted V-belt (detail)

Courroie trapézoidale montée (détaillée)
correa-V montada (detalle)

YCTaHOBIEHHbIV KMMHOBUAHBIA peMeHb (AeTarnb)
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Spalt: Filzband — Rotor ca. 1-2mm
delimitation of the sealing backlash 1-2mm
Délimitation du jeu d’étanchéité de 1 a 2mm
delimitacion de la holgura del sellado 1-2mm
orpaHuyeHune 3a3opa ynnotHutens 1-2mMmm

Montage der isolierten Wand - Paneelen

assembly of the remained panels with the thermal insulation
Montage des panneaux restants avec l'isolation thermique
ontaje del resto de paneles con aislamiento térmico
MOHTa) OCTaBLUMXCS NaHenen ¢ Tepmounsonsaumen

40

3063143_201804



Abdichtung der Montagespalte

sealing of the connecting link to the units
Scellement des joints des connexions aux blocs
sellado de la conexion con las unidades
repMeTn3auns CoeAMHEHNIN 3NeMEHTOB
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